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SK | Uvod

Uvodné pozndmky

Pred pouzivanim vyrobku si dokladne precitajte tento ndvod na obsluhu.

K vyrobku je prilozeny USB klu¢, na ktorom je ulozeny navod na obsluhu v dostupnych
jazykoch. Aktudlne platné znenie a dalSie jazyky najdete na nasej domovskej stranke.

Na vyrobku sa nachadza QR kéd. Ked ho oskenujete koncovym zariadenim s internetom,
dostanete sa priamo do casti dokumentov na stiahnutie k vaSmu vyrobku.

Ndvod na obsluhu je podstatnou stucastou produktu a musi sa uchovavat spolu s produktom.
Pri predaji alebo postlpeni sa navod na obsluhu musi odovzdat novému prevadzkovatelovi.

Okrem tohto navodu na instaldciu su zavazné vsetky relevantné predpisy o nabijani litiovo-
iénovych batérii. Okrem iného k nim patria navody vyrobcu batériovych modulov,
prevadzkovatela, ako aj prevadzkové bezpecnostné predpisy a aktualny stav techniky pri
zaobchadzani s litiovo-idnovymi batériami.

Platnost vyhlasenia o zhode

Vystavené vyhlasenie o zhode plati pre vyrobok opisany v navode na obsluhu. Pri zmendch,
prestavbach alebo rozsireniach zanika platnost vyhlasenia o zhode a analyzy rizik.

Informacie od vyrobcu

Uz od zalozenia je Cinnost spolocnosti zamerana na pokrokovu elektromobilitu. STODIA
GmbH vyvija a vyraba individudlne riesenia pre automobilovy priemysel, oblast uchovavania
energie, servisné dielne alebo Specialny vozovy park.

Kltcovymi vyrobkami su inovativne zasobniky, nielen stacionarne, ale aj mobilné, ktoré ako
klucové prvky posuvaju vpred energeticki transformaciu anezavislost. Do portfélia
spolocnosti STODIA GmbH patria aj inteligentna nabijacia technolégia a technolégia batérii,
diagnostické systémy, manazment batérii a ¢lankov, ako aj meracia a diagnosticka technika
pre Siroké spektrum vozidiel.

So skusenostami pri vyvoji softvéru a hardvéru je spolocnost STODIA GmbH vzdy spolahlivym
partnerom po vasom boku — od prototypov az po sériu — MADE IN GERMANY.



SK | Bezpecnost

Tato kapitola o bezpecnosti vas informuje o:

e stupnoch vystrah uvedenych v tomto ndvode na obsluhu,
e dolezitych bezpecnostnych pokynoch pre vyrobok,

e bezpecnostnych funkciach,

e pouziti vyrobku na stanoveny ucel,

e poziadavkach kladenych na cielovu skupinu,

e povinnostiach prevadzkovatela,

e upozorneni pre prevadzkovatela siete.

Tento navod na obsluhu plati vylucne pre nasledujuci vyrobok.

Cislovyrobku: 22102247
Oznacenie: Mobilné DC vysokonapdatovézariadenie VAS 681003A

Vystrazné stupne

Tato kapitola vas informuje ovystraznych stupnoch, ktoré ndajdete vtomto navode na
obsluhu.

‘ NEBEZPECENSTVO

Pri nedodrziavani bezpecnostnych pokynov BUDE nasledkom smrt alebo tazké
poranenie!

VAROVANIE

Pri nedodrziavani bezpecnostnych pokynov MOZE byt nisledkom smrt alebo tazké
poranenie!

OPATRNE

Pri nedodrziavani bezpeénostnych pokynov MOZE byt nasledkom lahké poranenie!

POZOR

Pri nedodrziavani bezpecnostnych pokynov moze byt nasledkom poskodenie produktu!
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Dolezité bezpecnostné pokyny

Tato kapitola vas informuje o bezpecnostnych pokynoch, ktoré musite respektovat pri
manipuldcii s vyrobkom.

‘ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota elektrickym napatim!

Elektrické napatie vo vyrobku je Zivotu nebezpecné a pri zasahu elektrickym pradom
moze sposobit smrt!

Kvapaliny alebo vlhkost sp6sobuju skraty!
e Zabrante, aby vyrobok prisiel do kontaktu s kvapalinami!
¢ Vyrobok nepouzivajte vo vihkych priestoroch.

e Vyrobok chrante pred poveternostnymi vplyvmi kazdého druhul!

e Nikdy sa nepokusajte vyrobok otvorit alebo poskodit!

VAROVANIE

Nebezpecenstvo vybuchu!

Prostrednictvom komponentov produktu moézu vznikat iskry a elektrické obluky.
e Konektory vysokonapatovych vedeni nikdy neodpajajte pod zatazenim!

e Produkt nepouzivajte v potencidlne vybusnych atmosférach!

o Uistite sa, ze produkt v prevadzke sa nachadza minimalne 50 cm nad zemou!

VAROVANIE

Nebezpecenstvo sposobené elektrickym napatim!

Elektrické napatie vo vyrobku je nebezpecné a pri zasahu elektrickym pridom méze
sposobit vazne poranenie!

o Nikdy neskusajte napajat iné zariadenia elektrickym prudom cez vyrobok!
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VAROVANIE

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota elektrickym napatim!

Chybné a poskodené vyrobky nemozu zarucit bezpec¢nu ochranu pred elektrickym
napatim!

e Zabrante, aby vyrobok prisiel do kontaktu s chemikaliami!
e Chybny alebo poskodeny vyrobok okamzite vymente!

o Nikdy sa nepokusajte vyrobok opravit alebo s nim manipulovat!

POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia jednotlivych Zil vodicov!

Ohybanie a navijanie DC nabijacieho vedenia s prilis Uzkymi polomermi ohybu méze
sposobit zlomenie jednotlivych zil!

e Prinavijani a ukladani DC nabijacieho vedenia vzdy dodrzte polomer ohybu minimalne
22 cm!

e DC nabijacie vedenie ukladajte alebo navijajte v dostatocnej vzdialenosti od rohov
budovy alebo inych rohov!

Bezpecnostné funkcie

Vyrobok je vybaveny roznymi bezpecnostnymi funkciami, ktoré v pripade urcitych ohrozeni
prerusia vsetky nebezpecné prudy vo vyrobku.

Nudzovy vypinac

VAROVANIE
Nebezpecenstvo spésobené narusenou bezpecnostnou funkciou!
Poskodenia na nddzovom vypinaci mézu narusit bezpeénostnud funkciu vyrobku!

e V pravidelnych intervaloch vykonavajte kontrolu funkcie nidzového vypinaca (pozri
kapitolu ,Stlaenie nidzového vypinaca“ a ,,Udrzba“)!

e Dbajte o to, aby bol nidzovy vypinac vzidy volne pristupny!
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VAROVANIE

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota elektrickym napatim!

Elektrické napatie v vyroboke je nebezpecné a pri zasahu elektrickym pridom moéze
sposobit tazké poranenie a smrt!

Vyrobok je aj so stlacenym nddzovym vypinacom pod napatim!

e Skor ako vyrobok otvorite alebo odstranite vedenia, odpojte ho od vsetkych zdrojov
prudu.

¢ Nepouzivajte nidzovy vypinac, aby ste mohli vykonavat na vyrobku tdrzbové
¢innosti.

Vyrobok je vybaveny nudzovym vypinacom. Ked sa stla¢i nudzovy vypina¢, stane sa
nasledovné:

1. Cezotvorstykacov v DC nabijacke sa ihned prerusia elektrické spoje k napajaniu AC/DC
menica a k vozidlu.

2. Odosle sa signal riadeniu, ¢im sa zabrani, aby sa znovu mohlo zacat nabijanie po
resetovani nidzového vypinaca.

3. NaLCdispleji sa zobrazi hlasenie ,, EMERGENCY STOP pressed".

[

Nudzovy vypinac

2 LC displej
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Stlacenie nidzového vypinaca

Stlacte nudzovy vypinac, kym nezapadne.

v" Na LC displeji sa zobrazi hlasenie ,, EMERGENCY STOP pressed'”.

Vratenie nidzového vypinaca spat

1. Otacajte nudzovy vypinac v smere hodinovych ruciciek a vytiahnite ho, kym nezapadne.
2. Stlacte tlacidlo ,,Zap.”.

v" Na LC displeji sa zhasne hlasenie ,,EMERGENCY STOP pressed".

o Resetovanim niidzového vypina¢a neméze pokracovat predtym spustené pridavné
napajanie. Vyrobok musite restartovat.

Pouzitie na stanoveny ucel

DC vysokonapatova nabijacka je mobilny dielensky vozik na kratkodobé nabijanie trakénych
batérii v elektrickych vozidlach. Pomocou DC vysokonapatovej nabijacky sa nabijaju trakéné
batérie jednosmernym pridom v prevadzkovom rezime nabijania ,,Rezim 4“.

DC vysokonapatova nabijacka disponuje CCS nabijacim konektorom ,typ 2, dynamickym
prispdsobenim vykonu, ako aj kontrolnymi a ochrannymi funkciami, ¢im sa hodi pre vsetky
bezné elektrické vozidla.

DC vysokonapéatovu nabijacku pouzivajte vyluéne na DC nabijacej zasuvke elektrického
vozidla! DC vysokonapdatovu nabijacku pripdjajte len na zaistené sietové zasuvky s
ochrannym a neutralnym vodicom!

Pouzivajte vylucne predlZovacie kable alebo adaptéry, ktoré vyrobca schvalil pre vyrobok!

Akékolvek pouzitie prekracujuce tento rdmec je zakazané!

PoZiadavky kladené na cielovu skupinu

Prace na vyrobku smie vykondvat len kvalifikovany personal!

Kvalifikovany personal v zmysle tohto navodu na obsluhu spifia nasledujtice poziadavky:
e Personal bol rozsiahlo vyskoleny v manipulacii s elektrickymi vozidlami.

e Personal bol vyskoleny v manipulacii so vSetkymi prevadzkovymi reZimami nabijania,
predovsetkym s ,,rezimom 4.

e Personal nesmie byt pocas pouzivania pod vplyvom liekov alebo drog!
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Povinnosti prevadzkovatela

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby personal pracuijtici na vysokonapitovej nabijacke spinal
poziadavky kladené na cielovu skupinu.

Okrem toho je prevadzkovatel zodpovedny za dodrziavanie nasledujucich bodov:

e Vysokonapatova nabijacka je vzdy v bezchybnom stave.

e Dodrziavaju sa a protokoluju pravidelné skisobné lehoty vysokonapatovej nabijacky.

e Protokoluje sa vymena komponentov pri dosiahnuti poctu cyklov zastrcenia.

Upozornenie pre prevadzkovatela siete

V jednotlivych krajinach moéze byt potrebny suhlas dodavatela elektriny na prevadzku
nabijacich stanic pre elektrické vozidla.

e  Kontaktujte svojho prevadzkovatela siete pred uvedenim vyrobku do prevadzky.

e Poziadajte prevadzkovatela siete alebo elektrikara, aby skontroloval vasu domovu
pripojku, ¢i je vhodna na prevadzku nabijacej stanice pre elektrické vozidla.
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Preprava pri prijme tovaru

Vyrobok bol v zdvode bezpecne zabaleny vo viacdielnej lepenkovej skatuli na nevratnej
palete, pripraveny na pouzitie.

o Okamzite skontrolujte stav a Uplnost balenia. Zdokumentujte poskodenia alebo znamky
kontroly pohybu tovaru a ihned'sa skontaktujte so Speditérom alebo vyrobcom.

Pri preprave vyrobku respektujte nasledujuce vystrazné pokyny.

OPATRNE

Neodborna preprava!l

Pouzitie nevhodnych prepravnych prostriedkov méze viest k vecnym a osobnym skodam!

e  Na prepravu zabaleného vyrobku vidy pouzivajte vhodny vysokozdvizny vozik alebo
zdvihacie zariadenie!

POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia!

Nosné popruhy upevnené na halovych Zeriavoch mézu poskodit balenie!

e Zabaleny vyrobok neprepravujte pomocou nosnych popruhov na halovych Zeriavoch.
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Vybalenie vyrobku

Obal pozostava z dvojdielnej lepenkovej skatule. Spodny obal je pevne spojeny s nevratnou
paletou. Vnutri lepenkovej skatule je vyrobok chraneny prepravnymi poistkami.

OPATRNE

Nebezpecenstvo poranenia tazkym vyrobkom!

Pri zdvihani vyrobku moze dojst k poraneniam chrbta.

Pri spustani vyrobku moéze déjst k zakliesneniu alebo pomliazdeniu casti tela.
¢ Vyrobok musia zdvihat vzdy dve osoby!

e Pri preprave vyrobku vidy noste bezpecnostnu obuv!

POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia!
Izolacia vedeni sa moze poskodit.

e  Priprerezavani baliacich pasok davajte pozor, aby ste neprerezali lepenkovu
Skatulu!

e  Opatrne odstrante ochranné félie na vedeniach!

1. Opatrne rozrezte baliace pasky.

2. Odstrante hornu polovicu lepenkovej skatule na tazké naklady.
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3. Odstrante prepravné poistky.
4. Rozvinte predny otvor lepenkovej skatule na tazké naklady.

5. Uchopte vyrobok za rukovat a potiahnite ho v leZiacej polohe z lepenkovej skatule na
tazké naklady.

6. Vyrobok vyrovnajte.
=  Parkovacie brzdy sa stlacia vlastnou hmotnostou vyrobku vo zvislej polohe.

7. Odstrante ochranné félie kablovych zvazkov.

v" Vyrobok je vybaleny. Uschovajte prepravnu poistku a lepenkovu skatulu na tazké
naklady na neskorsiu prepravu.

v Teraz moézete skontrolovat rozsah dodavky (pozri kapitolu ,,Rozsah dodavky“).
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Preprava vyrobku na miesto pouzitia

Vyrobok je uskladneny na kolieskach a tak sa da jednoducho prepravit na miesto pouzitia
alebo do skladu. Pri preprave na miesto pouzitia reSpektujte nasledujice vystrazné pokyny:

OPATRNE

Nebezpecenstvo narazu a pomliazdenia!

Nezaisteny vyrobok sa méze na Sikmom teréne nelimyselne rozbehnut!
Méze dbjst k pomliazdeniam alebo narazeniam casti tela!

e Vyrobok vzdy zaistite aktivovanim parkovacich bfzd!

e Pri praci na vyrobku vzdy noste bezpecnostnu obuv a ochranné pracovné oblecenie!

Stlacenie parkovacej brzdy

Parkovacia brzda na kolieskach sa aktivuje automaticky, ked' stoji vyrobok zvislo. Pri ulozeni

vyrobku na prednych nozickdch sa brzda vlastnou hmotnostou vyrobku zatlaéi proti
kolieskam.

(1) Parkovacia brzda
(2) Koliesko

(3) Predné nozicky



SK | Preprava a skladovanie

Nastavenie parkovacej brzdy

Tymto nastavenim sa zaisti, aby parkovacia brzda bezpecne fixovala kolieska, ked stoji
vyrobok zvislo.

Predpoklad:
e Vyrobok musi byt odpojeny od sietovej pripojky a od vozidla.

e Vyrobok musi stat na vodorovnej ploche.

Vodovahou skontrolujte zvislé nastavenie.
Uvolnite hornt poistni maticu.

Spodnu poistnu maticu zaistite proti pretoceniu.

A W oR

Prestavte tlak zavitového kolika na valcek pretocenim, takze tento bezpecne zafixuje
koliesko.

(9]

Dotiahnite hornu poistnd maticu.
6. Skontrolujte toto nastavenie a v pripade potreby ho zopakujte.

v Parkovacia brzda je nastavena.
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Podmienky v miestnosti na mieste pouzitia

POZOR
@ Prehriatie!
Pri prilis vysokom vyvoji tepla sa DC nabijacka automaticky vypne!
e Zabrante tomu, aby bol vyrobok vystaveny priamemu slnecnému ziareniu!
e Zaistite, aby sa vetracie mriezky v prevadzke udrziavali vidy volné!
e Vidy uplne odvinte vedenia!

e Vyrobok nikdy neprevadzkujte v uzavretej nadobe!

e Dodrziavajte pripustné teploty prostredia (pozri kapitolu , Technické udaje).

Na zaistenie optimalneho vetrania skontrolujte, ¢i je dodrzany odstup minimalne jeden
meter od inych telies alebo steny.
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Rozsah dodavky

Okamzite skontrolujte stav a Uplnost rozsahu dodavky. V pripade nedostatkov sa ihned
skontaktujte s vyrobcom.

(1) DCvysokonapatova nabijacka

(2) USBklU¢ s navodmi na obsluhu
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Konstrukcia

Konstrukcia vyrobku:

Nudzovy vypinac

Servisna pripojka

LC displej s féliovou klavesnicou
CCS nabijaci konektor

Sietovy pripojovaci konektor
Drziak

Gumeny tImic

Dopravné kolieska
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Symboly a pripojky

Vyrobok je vybaveny nasledujicimi nalepkami:

1 Strucny navod

2 Bezpecnostné pokyny
3 Zarucna pecat

4 Typovy Stitok

Strucny navod popisuje kroky, ktoré sa maju
vykonat pri nabijani trakénej batérie.

Strucny navod nenahradza precitanie navodu na
obsluhu!

Tato nalepka upozornuje na precitanie navodu na
obsluhu, na poziadavky na personal a na délezité
vystrazné upozornenia vo viacerych jazykoch.

Ked vyrobok otvorite alebo poskodite alebo
odstranite zarucnu pecat, zanika zaruka vyrobcu na
vyrobok.

Typovy stitok obsahuje Udaje o vyrobcovi, type
vyrobku, roku vyroby a sériovom cisle. Informacie
relevantné pre vyrobok je mozné odsledovat
pomocou sériového ¢isla.
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/N

SN:

P42

AC/~

Na nalepkach vyrobku su zobrazené nasledujice symboly a informacie:

Ohrozenie elektrickym pradom!

Precitajte si navod na obsluhul!

Sériové Cislo sluzi spolu s vyrobnym cislom dielu na identifikaciu vyrobku.

e Vyrobok poskytuje ochranu proti kvapkajticej vode pri sklone telesa do 15°,

e Vyrobok poskytuje ochranu proti pevnym cudzim telesdm s priemerom min. 1 mm.

Znacky ,,AC, resp. ,faza (~)“ poukazuju na to, Ze sa vyrobok smie pripajat vylucne na
zdroje striedavého prudu.

Pokyn na likvidaciu zakazuje likvidaciu vyrobku v domovom odpade. Vyrobok vzdy
likvidujte s dodrzanim miestnych platnych predpisov o likvidacii.

Toto oznacenie poukazuje na to, Ze sa vyrobok nesmie prevadzkovat vonku.

Znacka CE potvrdzuje, ze vyrobok je v sulade so vsetkymi platnymi eurédpskymi predpismi
a bol podrobeny predpisanému postupu posudzovania zhody.

Pecat o skuske oznacuje vyrobok ako schvaleny na pouzitie v dielhach a vyrobnych
strediskach vyrobcu vozidiel.

QR kéd na otvorenie dokumentacie vyrobku na mobilnych koncovych zariadeniach.
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Indikatory a ovladacie prvky

Vyrobok disponuje nasledujucimi indikatormi a ovladacimi prvkami:

1 Nudzovy vypinac e Okamzité prerusenie vsetkych nebezpecnych
prudov. Presna funkcia nddzového vypinaca je
popisana v kapitole ,Bezpecnost“.

2 LC displej s féliovou e Zobrazenie prevadzkovych stavov

klavesnicou . . S i,
e Riadenie nabijacich funkcii

Jednotlivé funkcie LC displeja a obsluha féliovej kldvesnice sa popisuju v kapitole ,,Obsluha“.
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Technicke udaje

Vyrobné ¢islo
Sietova pripojka

Pripustna konfiguracia
siete

Vstupné napatie
Poistka sietovej pripojky
Vystupné napatie
Viykon pristroja

Nabijaci prud

Prevadzkovy rezim
nabijania

Ucinnost
Hmotnost
Rozmery D/V/S
Dizka kablov

Druh krytia

Teplota
Nadmorska vyska

Vlhkost vzduchu

22102247
3P/N/PE | konektor: CEE 32 ¢ervena

Systém TN-C-S/systém TN-S

323-437VAC,45-65Hz
32 A/faza | RCD 30 mA
500VDC

22 kW

max. 50 A

»,Rezim 4“ s CCS konektorom ,,typ 2

>95%

~ 43 kg

~342mm/920mm/305mm

Na strane sietovej pripojky: 4,5 m, na strane vozidla: 7,5 m

P42

-25°Caz40°C -20°Caz60°C -20°Caz60°C

max. 2 000 m Ziadne obmedzenie.
max. 80 % do 31 °C, linedrne klesajuca na 50 % pri 40 °C.

Nie je pripustna Ziadna kondenzécia. Maximalna pripustna relativna vlhkost
vzduchu 60 %, ak je pritomny korozivny plyn/vzduch.
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d

Tato kapitola vas informuje o nasledujucich ¢innostiach:

Priprava

priprava sietovej pripojky,
uvedenie do prevadzky,
prvé uvedenie do prevadzky,
spustenie nabijania,
ukoncenie nabijania,
obsluha na LC displeji,
odstranenie chyby,

éistenie,

skladovanie,

likvidacia,

udrzba.
sietovej pripojky

VAROVANIE

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota elektrickym napatim!

Elektrické napatie v elektrickych instalaciach je Zivotunebezpeéné a pri zasahu
elektrickym pridom moze sposobit smrt!

V neodbornych a chybnych elektrickych instalaciach moézu vznikat skraty a poziare
kablov!

e Pouzivajte vylucne elektrické instalacie, ktoré zodpovedaju vnatrostatnym
smerniciam o zriadovani nizkonapatovych zariadeni!

e Vyrobok pripajajte len na uzemnené elektrické instalacie s ochrannym a neutralnym
vodicom!

¢ Na pripojenie vyrobku k sietovej pripojke nepouzivajte predlzovacie kable a
pouzivajte len adaptéry, ktoré vyrobca schvalil.
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Bezpelné nabijanie trakénej batérie predpoklada bezpecnu, vykonnu sietovl pripojku
zodpovedajicu normam.

Nasledujuci obrazok sietovej pripojky je len priklad a méze sa odlisSovat od miestnych danosti.
Toto nema vplyv na kroky, ktoré treba skontrolovat.

(1) Poistky vedenia
(2) Trojfazova sietova pripojka

(3) Pradovy chranic (RCD)

Na kontrolu sietovej pripojky vykonajte nasledujice kontroly:

1. Vidy skontrolujte vSeobecny stav elektrickej instalacie. Skontrolujte stav trojfazovej
sietovej pripojky a zasuvky s chranenym kontaktom

2. Skontrolujte, ¢i poistky vedeni a prudovy chranic zodpovedaju stanovenym hodnotam
vyrobku (pozri kapitolu , Technické udaje”).

v" Len ked boli vietky skusky uspesné, mbze sa vyrobok prevadzkovat na tejto sietovej
pripojke.

Uvedenie do prevadzky

Tato kapitola vas informuje o tom, ako uviest vyrobok do prevadzky a obsluhovat ho.

OPATRNE

Riziko zakopnutia!

Zakopnutie o volne leziace kable a telesa moze sposobit telesné poranenia!
e  Vystrihajte iné osoby pred volne leziacimi kablami a telesami!

e Vedenia nespdjajte cez dopravné a Gnikové trasy!

e  Vozidlo umiestnite v blizkosti sietovej pripojky!

e  Oblast pouzitia zaistite pred nahodnym vstupom!

e Do oblasti pouzitia vstupujte s maximalnou opatrnostou!
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Prvé uvedenie do prevadzky

Tato kapitola vas informuje o cinnostiach, ktoré musite vykonat, ked vyrobok prvykrat
uvdadzate do prevadzky.

1. Dodrzujte vieobecné bezpecnostné pokyny.

0 @=A |

2. Zastrctetrojfazovu elektricku zastrcku az na doraz do trojfazovej zastréky. Dbajte pritom
na kédovanie zastrcky!

=  Ked bolo sietové pripojenie Uspesné, automaticky sa spusti DC vysokonapatova
nabijacka.

= Na LC displeji sa zobrazi hlasenie ,Llanguage“. Pod tym sa zobrazi aktudlne
nastaveny jazyk DC vysokonapatovej nabijacky.

3. Pomocou funkénych tlacidiel ,,F2“, resp. ,F3“ vyberte pozadovany jazyk.
4. Vyber potvrdte funkénym tlacidlom ,F4“.

v Jazyk vysokonapéatovej nabijacky je nastaveny.

v" DC vysokonapatova nabijacka spusti samotest.

Studeny Start

Studeny Start oznacuje uvedenie DC vysokonapatovej nabijacky do prevadzky po jej odpojeni
od sietovej pripojky.

Tato kapitola vas informuje o ¢innostiach, ktoré musite vykonat, ked chcete vyrobok spustit
za studena.

Na studeny sStart vykonajte pracovné kroky prvého uvedenia do prevadzky s vynimkou
pracovnych krokov 3. az 4.
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Teply Start

Ked je DC vysokonapatova nabijacka vypnuta, ale pripojena na sietovej pripojke, mozete DC
vysokonapatovu nabijacku spustit za tepla.

Switching on

Lo

FI F2 F3 F4

® ssroos. QO
!

1. Stlacte tlacidlo ,Zap.“ a podrzte ho stlacené.
= Na LC displeji sa zobrazi hlasenie ,, Switching on* a lista priebehu.
2. Tlacidlo ,Zap.“ podrzte stlacené tak dlho, kym lista priebehu nedosiahne 100 %.

v" DC vysokonapatova nabijacka spusti samotest.

Nastavenie kontrastu

Aby ste mohli dobre rozoznat indikatory na LC displeji, mozete kontrast prisposobit
miestnym danostiam.

Tato kapitola vas informuje o tom, ako nastavit kontrast LC displeja.
Predpoklad:
e  DC nabijacka je zapnuta (pozri kapitolu ,Studeny start”, resp. , Teply Start”).

1. V hlavnom menu otvorte podmenu , Configuration parameters” stlacenim funkcného
tlac¢idla ,,F1°.

o

2. Stlacanim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) prejdite na parameter ,,Contrast".

3. Otvorte parameter ,,Contrast* na Upravu stlacenim funkéného tlacidla F4 (Vybrat).
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Contrast Contrast

6
X v A «

6
X v &aA& «

FA F2 F3 F4 F1 E2 FX F4 FI F2 F3 E4

4. Ked je LC displej dobre citatelny alebo ked pomocou nasledujiceho pracovného kroku
nedosiahnete lepsie nastavenie, opustite toto nastavenie stlacenim funkéného tlacidla
F1 (Zrusit).

5. Zmente parameter kontrastu stlacenim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) v
rozsahu 0 —20.

6. Nastavenu hodnotu kontrastu potvrdte stlacenim funkéného tlacidla F4 (Potvrdit).

v Nastavili ste kontrast LC displeja.

Uvedenie do prevadzky po dlhSom odstaveni

Ked je DC vysokonapdtova nabijacka dlhsi cas (vyrobné nastavenie: 24 hodin) mimo
prevadzky, automaticky sa vypne. V takom pripade musite DC vysokonapatovu nabijacku
spustit za tepla (pozri kapitolu , Teply start®).
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Samotest

Priamo po uvedeni do prevadzky vykona DC vysokonapatova nabijacka samotest. Na LC
displeji sa zobrazi hlasenie ,, Se/f-check" a lista priebehu.

Pocas samotestu sa testuju vsetky elektrické systémy relevantné z hladiska bezpecnosti a
funkénosti. Samotest trva cca 50 sekind.

( \
Connect
vehicle
4 \ .
Self-check O\ = 1
G #
. \
1
\ ) Ready
\\ J

Pocas samotestu je uz mozné ovladat jednotlivé funkcie pomocou funkénych tlacdidiel (pozri
kapitolu ,,Obsluha na LC displeji“).

Ak sa pocas samotestu rozpoznaju funkéné poruchy, zobrazia sa tieto na LC displeji (pozri
kapitolu ,,Odstranovanie chyb®).

v" Na konci Uspesného samotestu sa na LC displeji striedavo zobrazuju hlasenia ,,Connect
vehicle“ a ,,Ready".

v' Teraz mozete zacat s nabijanim.

Spustenie nabijania

Nastavenie casu nabijania
Skor ako zacénete s nabijanim, mozete na LC displeji nastavit maximalny ¢as nabijania.

Predpoklad:
e  DC nabijacka je zapnuta (pozri kapitolu ,Studeny start”, resp. , Teply Start”).
e Nieje aktivne nabijanie.

1. V hlavnom menu otvorte podmenu , Configuration parameters” stlacenim funkéného
tlacidla ,F1“.

o )

2. Stlacanim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) prejdite na parameter ,,Charging
time“.

3. Otvorte parameter , Charging time" na Upravu stlacenim funkéného tlacidla F4 (Vybrat).
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I.

Charging time Charging 1,Ijime Charging time
6:00 24:00/0:01 6:00
X v A <« X w ’ A < X v A <«

|

FA F2 F3 F4 F1, E2 FR F4 F1
(tbwow. @(ﬁv 2| ©

F2 F3 EF4
_ts

0\?
4. Ked ui je prednastavena hodnota spravna, opustite toto nastavenie stlacenim

funkéného tlacidla F1 (Zrusit).

5. Zmente ¢as nabijania stlacenim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) v rozsahu od
0:01 do 24:00 (format hh:mm).

6. Nastavenu hodnotu potvrdte stlacenim funkéného tlacidla F4 (Potvrdit).
7. Opustite toto menu parametrov stlacenim funkéného tlacidla F1 (Koniec).

v Nastavili ste cas nabijania DC nabijacky.
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Nastavenie automatického vypnutia

Aby sa Setrila energia, mbzete nastavit, aby sa DC nabijacka automaticky vypla po
nastavenom case.

Predpoklad:
e  DC nabijacka je zapnuta (pozri kapitolu ,Studeny start”, resp. , Teply Start”).
e Nieje aktivne nabijanie.

1. V hlavnom menu otvorte podmenu , Configuration parameters” stlacenim funkéného
tlacidla ,F1“.

o )

2. Stlacanim funkénych tlacdidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) prejdite na parameter , Auto-off".

3. Otvorte parameter ,Auto-off* na Gpravu stlacenim funkéného tlacidla F4 (Vybrat).

Auto-off Auto-off I Auto-off

6:00 24:00,/0:01 6:00
X v A « X V"A <« X v &a <«

|

I

FA F2 F3 F4 F1, B2 F3 F4 F1,
@)Gw‘ @(ﬁv 2| ©

F2, F3 24
_is

o2

4. Ked uz je prednastavena hodnota spravna, opustite toto nastavenie stlacenim
funkéného tlacidla F1 (Zrusit).

5. Zmente cas vypnutia stlacenim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) v rozsahu od
0:01 do 24:00 (format hh:mm).

6. Nastavenu hodnotu potvrdte stlacenim funkéného tlacidla F4 (Potvrdit).
7. Opustite toto menu parametrov stlacenim funkéného tlacdidla F1 (Koniec).

v Nastavili ste automatické vypnutie DC nabijacky.

Nabitie vozidla
1. Dodrzujte vieobecné bezpecnostné pokyny.

2. Dodrzujte vietky pokyny tykajuce sa nabijania v prevadzkovom rezime nabijania ,Rezim
4“ v navode na obsluhu vyrobcu vozidla.

0 o) OB M~

O O
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3. Zasunte nabijaci konektor CCS ,,typ 2“ aZ na doraz do nabijacej zasuvky vozidla.

= Na LCdispleji sa zobrazi hlasenie ,Pripravuje sa nabijanie®.

4. Pripadne nabijanie spustite na vozidle podla navodu na obsluhu vyrobcu vozidla.

v' Ked DC vysokonapatova nabijacka nadviazala komunikaciu so systémom manazmentu
batérie, spusti sa nabijanie automaticky.

Ukoncenie nabijania

Pockanie na koniec nabijania

Pocas nabijania sa na LC displeji zobrazia nasledujuce relevantné informacie o nabijani:

E Stav nabitia (,,State of Charge“) %
X Zostavajuci ¢as nabijania h
kw I I Nabijaci vykon kw

-nl
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o 61% Charging
Z  0:32h | == T
Sl 19.0kw Q 2= i

Symboly hlavného menu sa pocas nabijania prekryjud, nadalej sa vSak daju ovladat pomocou
funkénych tlacidiel F2 az F4 (pozri kapitolu ,,Hlavné menu®).

v" Ked je nabijanie ukoncené, zobrazia sa na LC displeji hlasenia , Charging finished" a

., Disconnect vehicle“.
PreruSenie nabijania

VAROVANIE

Nebezpeéenstvo ohrozenia Zivota elektrickym napatim!
Prostrednictvom komponentov vyrobku mézu vznikat iskry a elektrické obluky!
e Konektory vysokonapatovych vedeni nikdy neodpajajte pod zatazenim!

¢ Ukoncite nabijanie pred odpojenim zastrckovych spojeni!

Kedykolvek pocas aktivneho nabijania mozete nabijanie prerusit.
1. Stlacte tlacidlo ,Vyp.“ a podrzte ho stlacené.

=  Na LC displeji sa zobrazi hlasenie ,, Stop" a lista priebehu.

Stop

>0

J

F1, F2 F3 F4

@ODIAA '

2. Tlacidlo ,Vyp.“ podrzte stlacené tak dlho, kym lista priebehu nedosiahne 100 %.

=  DC vysokonapatova nabijacka ukonci nabijanie.

=  Po niekolkych sekundach sa na LC displeji zobrazi hlasenie ,, Disconnect vehicle".
3. Vytiahnite CCS nabijaci konektor z nabijacej zasuvky vozidla.

v' Nabijanie je prerusené.
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Obsluha na LC displeji

Funkcné tlacidla

Pod LC displejom su usporiadané funkcné tlacidla F1 az F4.

Pomocou funkénych tlacidiel mozete prechadzat cez menu na LC displeji, vykonavat
nastavenia a menit parametre. Kazdému funkénému tlacidlu je v zavislosti od situacie
priradend funkcia, ktord sa nachadza na LC displeji priamo nad prislusnym funkénym
tlacidlom.

Funkéné tlacidla st obsadené nasledujucimi funkciami:

F1 Spat:

E‘- Opusti sa aktudlne nastavenie.
X Vymazat:

Vymaze sa nastaveny parameter.

F2 O\ Lupa:

Zobrazia sa prevadzkové parametre.
v
A
o

Nadol:

Rolovanie nadol v moznostiach vyberu.

F3 Nahor:

Rolovanie nahor v moznostiach vyberu.

s

Skrutkovy kltuc:

Zobrazia sa konfiguracné parametre.

F4 Informacia:

juud e

Zobrazia sa informacné parametre.
« Vybrat:

Vyberie sa nastaveny bod menu.
\/ Potvrdit:

Potvrdi sa nastaveny parameter.
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Struktira menu

Nasledujluce zobrazenie vam zobrazuje Struktdru menu a navigdciu v nom. Jednotlivé
parametre su popisané v nasledujucich tabulkach.

Pocas aktivneho nabijania nie je menu ,Configuration parameters“ k dispozicii.

Main menu

Eﬂ— L O\ === Operating parameters
F2,

| F1 J
Charging time 0117
SOC
F3 A § " —
[ | [ |
F2 7y .
/ t: Insulation 2 Z+/Z- .-
ISO OK 1717
= Y mmep- Configuration parameters
F3 J
;
Power 01/07
SOC
|:3/ ‘ : . 02/07
[ | [ |
v [ | [ |
Temp. Unit 07/07
N i === |nformation parameters
F4 J
Versions 01/33
F3 ¢ Documtlentation 02/33
[ | [ |

F2 \§ C Temp.Fault CCS 5,35

Tmp. Fault DC/DC  54/34
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Hlavné menu

Z hlavného menu sa dostanete stlacenim funkcnych tlacidiel F2 az F4 do nasledujucich
podmenu.

Opustite prislusné podmenu stlacenim funkéného tlacidla F1 (Koniec).

prevadzkového parametra sa monitoruje nabijanie
(pozri kapitolu ,,Prevadzkové parametre®).

F2 o\ Zobrazia sa prevadzkové parametre. Pomocou
F3
s

Zobrazia sa konfiguracné parametre. Parametre v tejto
Casti je mozné nastavit (pozri kapitolu ,Konfiguraéné
parametre®)

F4 ° Zobrazia sa informacné parametre (pozri kapitolu
1 sInformaéné parametre®).

Prevadzkové parametre

V podmenu ,,Operating parameters” sa zobrazuju aktualne parametre nabijania. Parametre
st vzostupne ocislované a su vysvetlené v nasledujucej tabulke.

1. Stla¢anim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) prechadzajte parametrami.

2. Opustite toto menu parametrov stlacenim funkéného tlacidla F1 (Koniec).

Charging Skutocny | uz absolvovany cas nabijania min
time
Koniec zostavajuci ¢as nabijania
soc Pozadova | stav nabitia, pri ktorom sa nabijanie ukonci %
(State of ny
Charge) Skutoény | aktualny stav nabitia
Power Max. maximalny vystupny vykon DC vysokonapatovej | kW
nabijacky
Skutocny | aktudlny vystupny vykon DC vysokonapatove;j
nabijacky
Counter odovzdana energia pocas nabijania kWh
odovzdany elektricky naboj pocas nabijania Ah
Protocol zobrazenie pouzitého komunikacného

protokolu nabijania

cP Mbzu sa zobrazit nasledujice hlasenia:

a) Ziadna komunikacia s vozidlom.
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(Control

Pilot)

Charge phase

Voltage Max.
Skutocny

Current Pozadova
ny
Skutocny

Temp. AC Vstup
Vystup

Temp. DC Vstup
Vystup

Temp. CCS DC+
DC-
Temp. DC/DC

Temp.
Derating

Insulation 1
Z+/Z-

Insulation 2
Z+/Z-

INS OK

b) Komunikacia existuje, nabijanie
neaktivne

¢) Komunikacia existuje, nabijanie aktivne

Stav nabijania.
Koncové nabijacie napatie

Aktudlne napdtie na vystupe DC
vysokonapatovej nabijacky

Maximalny mozny nabijaci prad DC
vysokonapatovej nabijacky

Aktualny nabijaci prad DC vysokonapatovej
nabijacky

Teplota na AC vstupe DC vysokonapatovej
nabijacky

Teplota pred vstupom AC/DC menica
Teplota za vystupom AC/DC menica

Teplota na DC vystupe DC vysokonapdatovej
nabijacky

Teplota na kladnom péle CCS konektora
Teplota na zapornom péle CCS konektora
Teplota AC/DC menicala?2

Udaj znizenia vykonu z dévodu obmedzenia
teploty.

Hodnoty odporu medzi DC+, PE a DC-

Hodnoty odporu v zavislosti od skuto¢ného
napatia

Stav monitorovania izolacie

°C

%

kQ/MQ

kQ/Vv



SK' | Obsluha

Konfiguracné parametre

V podmenu , Configuration parameters “ sa nastavuju parametre Specifické pre krajinu a
nabijanie.

1. Stla¢anim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) prechadzajte parametrami.

2. Otvorte parameter na tpravu stlacenim funkéného tlacidla F4 (Vybrat).
3. Zmente hodnotu parametra stlacenim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor).
4. Novu hodnotu parametra potvrdte stlacenim funkéného tlacidla F4 (Potvrdit).
5.  Opustite toto menu parametrov stlacenim funkéného tlacidla F1 (Koniec).
Power Obmedzenie vykonu zariadenia kw 22
SoC limit Obmedzenie maximalneho stavu % 100
nabitia
Charging Obmedzenie maximalneho casu h 24
time nabijania
Auto-off Cas, po ktorom sa DC vysokonapéatova h 24
nabijacka po skonceni nabijania
automaticky vypne
Language Jazyk menu Nemcina
Contrast Kontrast LC displeja 6
Temp. Unit Jednotka tepldt zobrazenych na LC °C stupen Celzia

displeji
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Informacné parametre

V podmenu ,,/nformation parameters* su spolu vsetky prevadzkové parametre, chybové
hlasenia a akcie pristroja. Tu sa zaznamenavaju a ukladaju vsetky aktivity DC
vysokonapatovej nabijacky.

Parametre v tomto menu sluzia ako zaklad pre lehoty udrzby a diagnostiku chyb a nemozu
sa menit.

1. Stlacanim funkénych tlacidiel F2 (nadol) a F3 (nahor) prechadzajte parametrami.

2. Opustite toto menu parametrov stlacenim funkéného tlacidla F1 (Koniec).

Versions Softvérové verzie dielov

Documentation | Pristup k aktudlnemu navodu na obsluhu. Tu zobrazeny QR kod
QR kdéd sa nachadza aj na vyrobku.

Naskenujte QR kéd mobilnym koncovym zariadenim, aby
ste sa dostali k aktualnemu navodu na obsluhu.

Serial number Sériové cislo vyrobku

MAC-Address Jednoznacna adresa siete

Total time Pocet uz uplynulych prevadzkovych hodin h
Standby time Pocet hodin pripravenosti bez nabijania h
Charging time Casovy udaj odovzdaného nabijacieho vykonu h
Chg. time Casovy udaj, ktory sa resetuje pri servise h
Service

Charging Nabijané celkové ampérhodiny Ah
Energy Odovzdana celkova energia kWh
Charging Pocet redlne nameranych nabijani

processes

Total mating Pocet vietkych vykonanych zastrékovych spojeni

cycles

Mating cycles Pocet vykonanych zastrékovych spojeni DC konektora

Cold starts Pocet Startov zariadenia cez sietovu zastrcku

Warm starts Pocet Startov z pohotovostného rezimu

AC relay cycles Pocet zatvoreni AC relé:
DC relay cycles Pocet zatvoreni DC relé:
Temp. AC Max Maximalna teplota na bode merania AC °C

Temp. DC Max Maximalna teplota na bode merania DC °C
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Temp. CCS Max

Temp. AC/DC
Max

T. derating 1
T derating 2
Insulation fault

Emcy stop

Emcy stop load

Overvoltage

N fault

Phase fault
Temp.fault AC
Temp.fault DC
Temp.fault CCS

Temp.fault
Dc/DC

Maximalna teplota na nabijacom konektore °C

Maximalna teplota na AC/DC menici °C

Pocet deregulacii vykonu AC/DC menica
Pocet deregulacii vykonu riadiacej jednotky
Pocet chyb pri skiske izolacie

Pocet stlaceni nidzového vypinaca v prevadzkovom
rezime

Pocet stlaceni nudzového vypinaca v situaciach pod
zatazenim

Pocet chyb ,,Prepétie na strane DC (> 600 V DC)“
Pocet chyb ,,Neutralny vodic nerozpoznany*
Pocet chyb ,,Chyba fazy“

Pocet prekroceni teploty na AC vstupe

Pocet prekroceni teploty na DC vystupe

Pocet prekroceni teploty na CCS konektore

Pocet prekroceni teploty na AC/DC menici
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Obnovit vyrobné nastavenia

V jednotlivych pripadoch alebo pri pouziti v inych servisoch méze byt potrebné obnovit DC
vysokonapatovu nabijacku na vyrobné nastavenie.

1. Vykonajte studeny alebo teply Start (pozri kapitolu ,,Studeny start®, resp. , Teply Start®).
2. Ked sa zobrazi hlasenie , Connect vehicle”, stlacte sucasne funkéné tlacidla F1 az F4.
=  Zobrazi sa hlasenie ,, Factory settings“ a lista priebehu.

3. Funkcné tlacidla F1 az F4 podrzte stlacené tak dlho, kym lista priebehu nedosiahne
100 %.

Factory settings...
F1., F2. F3. F4
0,000

v Vyrobné nastavenia boli nahraté. Jazyk LC displeja bol zmeneny na ,angli¢tinu®.

o
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Odstranenie chyby

DC vysokonapatova nabijacka vydava na LC displeji nasledujuce typy hlaseni:

e Vystrazné hlasenia: Tieto hlasenia vedu v pripade nedodrzania pokynov k zablokovaniu
vyrobku, ktoré moéze odstranit len vyrobca. Vzdy ihned vykonajte pokyny vystraznych
hlaseni a kontaktujte vyrobcu (pozri kapitolu ,Vystrazné hlasenia“).

e Chybové hlasenia: Tieto hlasenia vo vacsine pripadov predstavuju prekrocenie hranicnej
hodnoty. Odstrante pricinu chybového hlasenia podla nasledujtcich pokynov (pozri
kapitolu ,,Chybové hlasenia®).

‘ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota elektrickym napatim!

Chybné poistky proti pretazeniu uz nemozu zarucit bezpeénu ochranu pred elektrickym
napatim!

Elektrické napatie vo vyrobku je Zivotu nebezpecné a pri zasahu elektrickym pradom

moze sposobit smrt!

¢ Vypnite poistky vSetkych prepojenych zasuviek pred odpojenim vyrobku od sietovej
pripojky!

e Pred kazdym pouZzitim vyrobku skontrolujte funkénost poistiek proti pretazeniu!

¢ Chybné poistky proti pretazeniu nechajte vymenit vyrobcovi!

Vystrazné hlasenia

Nasledujuca tabulka vas informuje o pracovnych krokoch, ktoré musite podniknut, aby ste
odstranili pri¢inu vystraznych hlaseni. Vzdy ihned vykonajte pokyny vystraznych hlaseni
alebo kontaktujte vyrobcu.

Servis CCS konektora | CCS nabijaci CCS nabijaci konektor je opotrebovatelny
konektor dosiahol diel a musi sa vymenit po 15 000 cykloch
maximalny pocet zastréenia.

cyklov zastrcenia Ked toto hlasenie vidite prvykrat, ma CCS

nabijaci konektor k dispozicii este
maximalne 100 cyklov zastrcenia.

Ked CCS nabijaci konektor dosiahne
maximalny pocet cyklov zastrcenia, DC
vysokonapatova nabijacka sa zablokuje.

Pred dosiahnutim maximalneho poctu
cyklov zastrcenia sa skontaktujte s
vyrobcom!
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V spojeni k vozidlu
bola detegovana
chyba izolacie.

o7

<500 Ohm/V

Prevadzkovatel alebo odbornik na vysoké
napatie:

e Skontrolujte vozidlo.

e Vykonajte diagnostiku vozidla.

Nasledujuca tabulka vas informuje o pracovnych krokoch, ktoré mozete podniknut, aby ste
odstranili tieto chyby. Mo6ze byt potrebné najskér ukonéit nabijanie (pozri kapitolu

»Ukoncenie nabijania“).

Ak sa chybové hlasenia nedaju odstranit, ihned kontaktujte vyrobcu.

V spojeni k vozidlu
bola detegovana
chyba izolacie.

o7

<100 Ohm/V

Pri pretrvavajicom
chybovom hlaseni sa
aktivne nabijanie
prerusi po 90
sekundach.

Overvoltage Napatie v rozsahu DC
je nad 600 V DC.
Pristroj sa samocinne

vypne.

AC/DC menice sa
nedaju aktivovat.

Fault DC/DC

EMERGENCY STOP
pressed

Bol stlaceny nudzovy
vypinac.

N conductor fault Bola detegovana
porucha neutralneho

vodica v AC rozsahu.

Prevadzkovatel alebo odbornik na vysoké
napatie:

e Skontrolujte vozidlo.

e Vykonajte diagnostiku vozidla.

Prevadzkovatel alebo odbornik na vysoké
napatie:

e Skontrolujte vozidlo.

Elektrikar:
e Skontrolujte sietovu pripojku.
Prevadzkovatel:

e Kontaktujte vyrobcu.

Odstrante pricinu stlacenia nudzového
vypinaca a restartujte nabijanie.

Elektrikar:
e Skontrolujte sietovu pripojku.
Prevadzkovatel:

e Skontrolujte vykonové poistky
sietovej pripojky.

e Kontaktujte vyrobcu.
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Phase fault Bola detegovana Elektrikar:
rec;r::jhéglcﬂalne e Skontrolujte sietovu pripojku.
rozsahu. Prevadzkovatel:
e Kontaktujte vyrobcu.
CCS temp. Fault Na CCS nabijacom Prevadzkovatel:

konektore bola

prekrocend pripustns e Skontrolujte pocet cyklov zastréenia

CCS nabijacieho konektora.

teplota. Pripadne vymente CCS nabijaci
konektor.
e Kontaktujte vyrobcu.
ACtemp. Fault Na AC vstupe Prevadzkovatel:

menicov bola
prekrocena pripustna
teplota.

e Skontrolujte podmienky prostredia
miesta pouzitia.

DC temp. Fault Na DC vystupe Prevadzkovatel:
menicov bola
prekrocena pripustna
teplota.

e Skontrolujte podmienky prostredia
miesta pouzitia.

e  Znizte nabijaci vykon (pozri kapitolu
»Konfiguracné parametre®,
parameter , Power").

hd

Cistenie

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota elektrickym napatim!

Elektrické napdtie vo vysokonapatovych systémoch je Zivotu nebezpecné a pri zasahu
elektrickym prudom vedie k smrti!

e Skor ako budete produkt cistit, odpojte ho od vSetkych zdrojov elektrickej energie!

Respektujte bezpecnostné pokyny!

Vyrobok smiete Cistit len suchou handrou.
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Skladovanie

Ked sa vyrobok nepouziva, skladujte ho na suchom a bezprasnom mieste. Pri preprave
vyrobku do skladu reSpektujte pokyny pre prepravu na mieste pouZzitia (pozri kapitolu
»Preprava vyrobku na miesto pouzitia“).

POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia poveternostnymi vplyvmi!

Prili$ vysoka vlhkost vzduchu, prach alebo prili$ vysoké teploty mézu narusit komponenty
vyrobku a spbsobit funkéné poruchy.

e Vyrobok vzdy skladujte na miestach, ktoré zodpovedaju pozadovanym podmienkam
prostredia (pozri kapitolu , Technické udaje”).

° ° / °
Likvidacia
ReSpektujte bezpecnostné pokyny!

Vyrobok likvidujte vidy pri dodrziavani vietkych aktualne platnych miestnych predpisov na
likvidaciu odpadov.

Operativna udrzba

Dodrzujte bezpecnostné upozornenia!

Pravidelne kontrolujte fungovanie vyrobku.

VAROVANIE

Nebezpecenstvo sposobené elektrickym napatim!

Elektrické napéatie v vyroboke je nebezpecné a pri zasahu elektrickym pridom moéze
sposobit tazké poranenie a smrt!

e Vzidy sa uistite, ¢i mate potrebny kvalifikacny stupen pre prislusnu ¢innost udrzby.

Vyrobok bol vyvinuty ako bezudrzbovy pristroj. Aby vyrobok spolahlivo pracoval aj po
niekolkych rokoch, je potrebné vykonavat v pravidelnych intervaloch skisobné a udrzbové
Cinnosti. Tato kapitola vas informuje o nasledovnom:

e intervaly skusok a udrzby,
e kompetentny skusobny a udrzbarsky personal,
e oblasti skuSok a udrzby na vyrobku,

e tabulka skusok a udrzby.
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Intervaly skusok a udrzby

V tabulke skusok a udrzby su predpisané nasledujuce intervaly:

—

= =

Denne
Tyzdenne
Mesacne

Rocne

Kompetentny skusobny a udrzbarsky personal

Tabulka skusok a udrzby predpisuje, kto je kompetentny vykonavat prislusnu ¢innost. V
tabulke skusok a udrzby su predpisané nasledujuce kvalifikacné stupne:

VN

ST

Poucené osoby Personal s tymto kvalifikacnym stuprnom je vyskoleny
v manipuldcii s elektrickymi vozidlami a potrebnych
nabijacich procesoch.

Elektrikar Personal s tymto kvalifikacnym stupniom je na zaklade
odborného vzdelania schopny rozpoznat a
predchadzat nebezpecenstvam, ktoré moézu vychadzat
z elektrickych systémov.

Vysoké napatie Personal s tymto kvalifika¢nym stuprniom je na zaklade
odborného vzdelania schopny rozpoznat a
predchadzat nebezpecenstvam, ktoré moézu vychadzat
z vysokonapatovych systémov.

Stodia Cinnosti, ktoré st oznaéené touto skratkou, smie
vykonavat len vyrobca.



SK' | Obsluha

Oblasti skusok a udrzby na vyrobku

Na nasledujucom zobrazeni vidite oblasti, ktoré mézu na vyrobku podliehat skiSobnym a
udrzbovym cinnostiam.

1) Kompletny vyrobok

2) Ovladaci panel

4

(1)

(2)

(3) Konektory a vedenia
(4) Vetranie a odvetranie
(5)

5) Dopravné kolieska

Tabulka skusok a udrzby

Nasledujuca tabulka vas informuje o skiSobnych a ddrzbovych cinnostiach na vyrobku,
prislusnych intervaloch a o osobdch, ktoré su na to opravnené.

1 Opticka kontrola u W

Skontrolujte vietky nalepky na vyrobku vzhladom
na uplnost, poskodenie a ¢itatelnost.

Skontrolujte plastové oblozenie a rukovati
vzhladom na poskodenia.

Kontrola skrutiek telesa VN J

Skontrolujte vsetky skrutky na telese, rukovati a
dopravnych kolieskach vzhladom na pevné
osadenie a Uplnost.

Pripadne skrutky dotiahnite.
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Vymena oznaceni vyrobku

V pripade poskodenia alebo zlej Citatelnosti sa
musia nalepky vymenit.

Délezité: Zaruénu pecat méze vymienat len
vyrobcal

Vymena plastového oblozenia

V pripade poskodeni sa musi plastové obloZenie
vymenit.

Opticka kontrola

Skontrolujte féliovu klavesnicu a LC displej
vzhladom na poskodenie a ¢itatelnost.

Vymena féliovej klavesnice a LC displeja

Pri narusenej funkcii alebo zlej itatelnosti sa musi
LC displej a féliova kldvesnica vymenit.

Kontrola funkénosti nudzového vypinaca

Skontrolujte funkénost nidzového vypinaca tak, ze
ho stlacite a resetujete (pozri kapitolu ,Nudzovy
vypinac“).

Vymena ntidzového vypinaca

Pri narusenej funkcii sa musi nidzovy vypinac
vymenit.

Bezpecnostna kontrola

Skontrolujte konektory a elektrické vedenia
vzhladom na elektrickd bezpecnost.

Opticka kontrola

Skontrolujte konektory a elektrické vedenia
vzhladom na poskodenia.

Kontrola opotrebovania

Skontrolujte konektory a elektrické vedenia
vzhladom na opotrebovanie. Skontrolujte pocet
cyklov zastrcenia na LC displeji (pozri kapitolu
sInformacné parametre®).

Vymena AC konektora

V pripade opotrebovania sa musi AC konektor
vymenit.

Vymena STS nabijacieho konektora

Pri opotrebovani alebo pri dosiahnuti
maximalneho poctu cyklov zastréenia sa musi STS
nabijaci konektor vymenit.

VN

ST

ST

ST

VN

ST

ST
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4 Kontrola funkénosti vzduchovych filtracnych VN M
rohoZi

Skontrolujte vzduchové filtracné rohoze vzhladom
na znecistenie.

Vymena vzduchovych filtracnych rohozi VN

V pripade prilis silného znedistenia alebo
poskodenia sa musia vzduchové filtracné rohoze
vymenit (pozri kapitolu ,,Vymena
opotrebovatelnych dielov”).

5 Kontrola funkcie U T

Skontrolujte, Ci nie su dopravné kolieska
poskodené a Ci su bezpecne upevnené a daju sa
volne otacat.

Skontrolujte, ¢i parkovacie brzdy bezpecne fixuju
dopravné kolieska pri zvislo postavenom vyrobku.
Pripadne znovu nastavte parkovaciu brzdu (pozri
kapitolu ,Nastavenie parkovacej brzdy“).

Kontrola opotrebovania VN M

Skontrolujte dopravné kolieska vzhladom na
opotrebovanie.

Vymena opotrebovatelnych dielov VN

V pripade opotrebovania sa musia dopravné
kolieska a podlozky oporného ramena vymenit
(pozri kapitolu ,,Vymena opotrebovatelnych
dielov”).

Utahovacie momenty

V nasledujucej tabulke su uvedené pripustné maximalne utahovacie momenty vsetkych
skrutkovych spojov. Pri upeviovani komponentov dodrziavajte maximalne utahovacie
momenty.

Velkost skrutky M4 M5 M6 M8

Utahovaci moment 2Nm 3,5Nm 6 Nm 16 Nm
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Vymena opotrebovatelnych dielov

Tato kapitola vas informuje o dinnostiach, ktoré musite vykonat, aby ste vymenili
opotrebovatelné diely.

Pri urcitych opotrebovatelnych dieloch méze vymenu vykonavat len vyrobca alebo
elektrikari.

Pouzivajte vylucne origindlne nahradné diely vyrobcu.

OPATRNE

Nebezpeéenstvo poranenia tazkym vyrobkom!

Pri zdvihani vyrobku moze dojst k poraneniam chrbta.

Pri spustani vyrobku moéze déjst k zakliesneniu alebo pomliazdeniu casti tela.
¢ Vyrobok musia zdvihat vzdy dve osoby!

e Pri preprave vyrobku vidy noste bezpecnostnu obuv!

POZOR
Nebezpecenstvo poskodenia!
Opotrebovatelné diely a zavity sa mézu poskodit.

e Pridotahovaniskrutkovych spojov dodrziavajte vhodny maximalny utahovaci moment
(pozri kapitolu ,,Utahovacie momenty“)!

POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia!

Padajuice vyroboky sa mézu poskodit.

e Pred vykonavanim udrzbovych prac vyrobok vidy polozte na pracovny stol.

e Vyrobok zaistite proti zoSmyknutiu!
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Priprava vyrobku
Pred vymenou opotrebovatelnych dielov na vyrobku musite vyrobok pripravit.
1. Odpojte vyrobok od sietovej pripojky a vozidla.

2. Zdvihnite vyrobok na pracovny stél a zaistite, aby sa vyrobok nezoSmykol. Pripadne
pouzite makku podlozku, aby ste vyrobok chranili pred poskriabanim.

3. Navinte vedenia a odlozte ich vedla vyrobku. Zaistite, aby vedenia nespadli.

v' Vyrobok je pripraveny na vymenu opotrebovatelnych dielov.
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Vymena hornej filtracnej rohoze
1. Uvolnite skrutky na hornom kryte.
Odstrante horny kryt.

Vymente filtracnu rohoz.

Eal

Horny kryt znovu upevnite skrutkami.

v Horné filtracna rohoz je vymenena.

Vymena spodnej filtracnej rohoze
1. Uvolnite skrutky na spodnom kryte.
Odstrante spodny kryt.

Vymeinte filtracnud rohoz.

A wonN

Horny kryt znovu upevnite skrutkami.

v Spodna filtracna rohoz je vymenena.
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Vymena podloziek oporného ramena
Podlozky oporného ramena vymienajte vzdy v paroch!
1. Uvolnite skrutkové spoje na podlozkach oporného ramena.

2. Vymente podlozky oporného ramena a upevnite ich skrutkovymi spojmi.

v' Podlozky oporného ramena st vymenené.

Vymena dopravnych koliesok

Dopravné kolieska vymienajte vidy v paroch!
1. Uvolnite skrutku.

Odstrante staré dopravné koliesko.
Vymente dopravné koliesko.

Upevnite nové dopravné koliesko skrutkou.

ok wN

Pripadne znovu nastavte parkovaciu brzdu (pozri kapitolu ,Nastavenie parkovacej
brzdy*).

v Dopravné kolieska st vymenené.
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Zaruka

Servis

Spolocnost Stodia GmbH poskytuje zaruéni dobu 24 mesiacov od datumu kupy. Zaruka sa
vztahuje na jednoznacne preukazatelny chybny funkény material a na chyby spracovania.

Dal3ie informdcie o zaruénych podmienkach najdete vo VOP na webovej stranke vyrobcu.

Pri otazkach tykajucich sa vyrobku uvadzajte vzdy Cislo vyrobku a — ak je dostupné — sériové
Cislo. Obe cisla najdete na vyrobku.

Stodia GmbH
Im Freitagsmoor 45
D -38518 Gifhorn

Telefén: +49 (0) 5373 —92197-0
Fax: +49 (0) 5373 —92197-88

service@stodia.de

www.stodia.de
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